Indiani kmene Irokéz{ nabadali své soucasniky, aby se starali o blaho
budouci sedmé generace tak, jako o blaho viastni, tedy aby se vZzdy bral
ohled na nasledky veskerych rozhodnuti minimalné na nasleduijicich
sedm generaci. Mame indianské Zivotni filozofie v SHM radi. Uz
nas zakladatel Pavel Holubar prirovnaval nasi snahu o odpovédné
podnikani k Cervené stezce kmene Siouxt nebo chcete-li Lakotd: ,Po
Cervené stezce se chodi tiSe. Po Cervené stezce se chodi v rovnovaze.
Po &ervené stezce se chodi bez myslenky na sebe sama. Jediné tak
splynes se svymi lidmi, zvitaty, rostlinami a plidou a svét je bezpecny
jako I&ino matky, nebot vSichni a vdechno jsou tva rodina.*

Tak proto je soubor v§ech naSich
projektl udrzZitelnosti poslednich let
veden v obdlce s napisem 7. GEN.
Mozna proto jsme vybrali nazev
posledniho povlaku s rudymi odstiny
BIGAAN z jazyka kmene Navajo,
kde znamena Cepel, ostfi, ale také
borovou vétev, a tak malou hrou
s cestinou naznacujeme element
bdru v naSem recepisu. A mozna
proto nam Sumperska kapela Sioux
(#indianizesumperka) skvéle zahrala na
lonskych oslavach 30 let zalozeni firmy.

1993-2023

Je obvyklé pri vSech kulatych vyrocich vzpominat a bilancovat, ale také
premyslet, co dal. Jakym smérem jesté zlepsit podporu nasim lidem,
nasim zakaznikim a nasemu okoli? Jak do divokého svéta, ktery se
v mnoha ohledech zda byt brutalngjsi, neudrzitelny, vratit hodnoty,
nadsji, a jesté pii tom vSechny spiiznéné s nasi spolecnosti uzivit a v nicem
nezklamat? K ¢emu jsme dosli?

Délat dal to, co umime a zplsobem, ktery nam divéru ziskal a udri

Mame $tésti, Ze naSe sluzby, viastni V&V prodluzuiji zivot nastrojiim
v primyslu. Jsme pysni, Zze nase povlaky a povrchové Upravy zvySuijf
efektivitu v_. mnoha oborech. Véfime, ze naSe prace posiluje nejen
odolnost kovl na povrchu, ale i diouholeté vztahy s nasimi zékazniky.
Nasich dnesnich 116 soukmenovct ve firmé se zna jménem a také
jména zastupcd firem Kklientl stéle dominuiji nad uzivanim jejich brandd.

Potrebuje. Ovliviuje. Rad by vyzkouSel. To jsou ta spravna hybna
slovesa naseho obchodu, vyzkumu ale i pokyn( ve vyrobé. No a kdyz
Uzasné nastroje nasich klientll putuji nasimi procesy, je prijemné si
uvédomovat, ze jakmile nase sluzby dokoncime, tak v jejich provozech
ovliviiujeme béh véci. Neni totiz potreba tolik surovin na vyrobu dalsich,

Upravy povrchti

PVD povlaky
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Vyzkum Sluzby Upravy povrchti PVD povilaky

Kontakty

méné vykonnych nastrojd. Spoii se energie, mazivo, odpad, pracovni
Cas. Spoii se naklady na udrzbu, sefizovani a opravy. Je Uzasné vedét,
Ze je ekologicky otisk pfi prodlouzeni Zivota naradi z SHM vzdy mensi,
pokud je rlznymi fyzikalnimi parametry vrstev na povrchu oddalovana
jeho likvidace. Je navic potfeba dodat i jedno nevyiéené pravidlo
nasi stezky. Totiz, Ze dnes neni problém vyvinout poviak, ktery nikdo
jednoduse neodejme. U nas plati, Ze naSe vrstvy musime umét nasimi
technologiemi také odstranit, abychom vzdy mohli umoznit v néjaké
mite cirkulaci, recyklaci, renovaci nastrojll, prosté udrZet je ve hre.

Tak uz tusite, Zze v kontextu dnes tolik otfepanych vyzev k udrzitelnosti
vam mame jiz dlouho co nabidnout. OvSem museli jsme jit i do sebe
a zacali jsme se dUkladnéji zamyslet nad energiemi u nds v domé.
Ano, v atomech nasich povlak( budou jiz brzy zastoupeny ty, jimz dalo
hybnost slunce. Ostfi deponované ,solarnim” elektrickym obloukem
nas vraci na Cervenou stezku s velkym zhavym kotou¢em nad nasim
taborem (a elektromérem:-). NefeSime ovSem pouze fotovoltaiku, ale
i vSemozné technologické ohrevy a chlazeni.

| teplo, které potrebujeme na ohrati vasich dilct v komorach, nasledné
odnimame pro topeni prostor nageho zavodu (pro teplo naseho kmene),
pfipadné k ohrevu vody. Na ledacos si jiz svitime led-levnéji. Kde to
Ize, cirkulujeme obaly. Kde Ize informaci predat (dnes uz opravdu ne
kourovymi) signaly, kon¢ime s tonery, inkoustem a papirem. Kde prace
z nejtrividlngjSich nejvice boli, mame plné zaméstnana prvni roboticka
ramena, tu novodobou koriskou silu, osedlanou nasi letitou zkugenosti
s tvary a manipulaci. Prijdte se podivat, z té nelinavnosti nelze spustit oci.

A hlavné po desetiletich si znovu konstruujeme PVD zafizeni pro nasi
sluzbu, tak, abychom mohli realizovat nase napady v recepisech.
Zarizeni, kterému fikame IONA, umozni naplno vyuzit moznosti
kombinace oblouku s magnetronovym naprasSovanim a také
segmentova konstrukce katody dovoli opravdu namichat do naseho
plazmatického mikrovesmiru to, co potfebujeme. Aktualné spojujeme
to nejlepsi z nadich osvédcenych povlakl s poslednimi inovacemi
nasich zafizeni, a proto mame v nabidce nové ALWIN XC a BIGAAN
XC, opatfené zavérecnou vykonnou kluznou vrstvou. Yeah!

Také v nasi dlouholeté firemni filantropii jsme zkusili zménu médii.
Kromé obvyklé financni energie na podporu Uzasné prace spratelenych
neziskovek, jsme si vyzkouseli dobrovolnictvi nasich tym0 v jejich
podminkach. V nasich procesech vétsinou energie putuje k zakazkam.
Na dnech Give&Gain je Uzasné, Ze vibec neni pfedem jasné, jakym
smérem bude energie plynout a dobrovolnik je ¢asto nahle obdaren
nécim novym a neCekanym. Zvazte radu seniora na ponékud jiném
sportovnim dni, jak predejit Casovému stresu...



Proto, jestli si jesté dnes mdZzeme néco
vzit z indidnskych romand (a doufam,
Ze tim nejsem v genderovych pravech
neudrzitelny), pak ur€ité ryzi charaktery,
davku zapalu a dobrodruzstvi. U nas
je dobrodruzstvi s fyzikou povrchi
a vrstev vSudypritomné, stejné tak
premysleni o vSech téch zminénych
energiich, které Ize mérit, poditat,
vracet. Zapalujeme, chladime,
vymeénujeme...

Budeme se i nadale moc tésit na tu
vasi energii a slibujeme, ze ji udrzime
co nejdéle. Howgh!

Petr Mrkos

PVD povlaky

Upravy povrch(
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BEAMS

Nové zalozena spin-off spolecnost Hi-Beams, s.r.o. vznikla strategickym
spojenim SHM a Iasprove’ho centra HiLASE, které je soucasti
Fyzikdlniho Ustavu AV CR.

Nabizi inovativni zplsoby povrchové Upravy materidl( a dilct pomoci
LSP nebo LST a jejich kombinace s PVD povlaky.

Moderm:

Laserové technologiey¥

pro primyslové vyuziti./




ALWIN XC

NOVY ROBUSTNI POVLAK PRO NAROCNE APLIKACE
V OBLASTECH TVARENI A LISOVANI




BIGAAN XC

DRUHA GENERACE USPESNEHO POVLAKU BIGAAN INOVOVANA
O KLUZNOU VRSTVU NA BAZI BORU S VYSOKYM OBSAHEM h-BN




Vyzkum Sluzby Upravy povrchti PVD povilaky

Kontakty

Nabidku SHM tvori 4 segmenty

PVD povlaky

PVD povlaky prinasi
v priimyslové vyrobé a aplikacich
mnoho ekonomickych
i ekologickych efektd.

Upravy povrchli

Samotnému procesu
povlakovani predchazi
moderni Upravy a pfipravy
povrchu nastrojd.

Sluzby

Segment Sluzeb je
pfidanou hodnotou
nasi komplexni
nabidky.

Vyzkum a vyvoj

Vize podnikani spole¢nosti
SHM je od pocatku zalozena
na vlastnim vyzkumu
a Vyvoji.




PVD povlaky

Zakladni charakteristika

- vysoka tvrdost,

- typickeé tloustky 2-5 pm,

- tepelna stabilita na vzduchu 400-1100°C,

- zvySeni vykonnosti nastrojd a aplikaci o 100% az 20ti nasobné.

PVD povlaky

Aplikace

- tvrdé otéruvzdorné,

- frikeni,

- eliminace nalepovani,
- vysokoteplotni,

- opticke,

- koroziodolné,

Upravy povrchi

- nahrada tvrdochromu,

- elektricky izolaéni,
- ndhrada SiC objemovych komponent,
- alternativa diamantovych vrstev.
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& BIGAAN XC
AICrBN + h-BN
Vyvinuty pro
extrémné narocné
aplikace.
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: TripleCoating SI P;
TiN + AITIN + TiSiN );
s
’8
Vhodny pro obrabéni '
> zuslechténych oceli Gi ¥
ﬁ t&zkoobrobitelnych
5 materidld.
(%)
MARWIN SI
S s
> TIAISIN
o
§ Univerzalni povlak
pro frézovani, vrtani,
i vystruzovani.

Kontakty

Zdakladni nabidka povlakd SHM

BIGAAN
AICIBN

Vhodny pro naro¢né
fezné aplikace.

TripleCoating Cr
TiN + AITIN + CrAISiN

Vhodny pro obrabéni
kalenych materialti, nerezi
Ci tézkoobrobitelnych
materidld.

MARWIN G
TIiAIN - AITIN
Univerzalni povlak

pro frézovani, vrtani,
vystruzovani.



Zakladni nabidka povlakd SHM

ALWIN XC ALWIN
CrAlISiN + TiC/C CrAlISiN
Urceny pro naro¢né aplikace Vhodny pro lisovani,

v oblastech tvafeni, lisovani tvareni, frézovani, vrtani.
a komponenty.

PVD povlaky

SIGAAN AL SIGAAN Px

na bazi SiB na bazi SiB

Upravy povrchd

Vhodny pro
vstfikovani plastd.

Urceny pro tlakové liti hliniku,
lisovani a tvéreni hlinikovych
slitin a barevnych kovd.

VANADIN LUBRIK G
CrVN AITIN
Vhodny pro tlakové Vhodny pro obrabéni

liti hliniku. barevnych kov(,
zavitovani.

TiCN MP
TiCN

TiN
TiN
Vhodny pro frézovani,

zavitovani, stiihani,
tvareni.

Vhodny pro vrtani,
frézovani, komponenty,
formy, nastroje.
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Rozsirena nabidka PVD povlak{

Diky vlastnimu vyvoji povlakt a technologii zahrnuje nase
portfolio az 50 typa povlakl z nichZ vybirame:

TripleCoating Zr — obrabéni oceli, nerezovych oceli a Inconeli.
ZrN - obrdbéni hlinikovych slitin a barevnych kovd.
BIGAAN HOBS - odvalovaci frézy, skiving, stfihy.

ta:C - DLC systém s vynikajicimi kluznymi viastnostmi, obrabéni
nezelezitych materidlti ¢i kompozitd.

TiC/C, WC/C - Kluzné aplikace.

CrCN - obrabeéni dreva.

Jsme schopni modifikovat povlaky pro jednotlivé aplikace nebo
vytvaret zakaznické varianty povlaku.




NKA

NOV

BIGAAN XC

poviak AICrBN + h-BN

Substrat
AICrBN
Prechodova vrstva

h-BN

Charakteristika

Druha generace povlaku BIGAAN
pfipravena pomoci nasi unikatni
patentované technologie, ktera kombinuje
soubézné magnetronové naprasovani a
obloukové odparovani materialu v jednom
procesu. Povlak BIGAAN XC vynika nejen
v béznych feznych podminkéach, ale je
schopny zvladnout i extrémné narocné
aplikace s vysokymi pozadavky na
tepelnou a chemickou stabilitu.

Oblast aplikaci

Triskové obrabéni, vyroba ozubeni,
stfthani a tvareni, kovani za tepla.

/O 2000x barva

Upravy povrch(

PVD povlaky
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BIGAAN

povlak AICrBN

Charakteristika

PVD poviaky

Povlak BIGAAN je vysledkem unikatni
technologie, patentované v CR. Kouzlo

a jedineCnost technologie tkvi v soubéhu
dvou principialné odlisnych PVD metod,
magnetronového naprasovani a depozice
pomoci nizkonapétového oblouku. Tato
technologie umoZznuije pfipravu poviaku

v presnych tloustkach s velmi hladkym
povrchem.

Upravy povrchti

Oblast aplikaci

Siroka oblast obrabéni s pozadavky
na vysokou presnost a kvalitu
obrobeného povrchu.

Sluzby

\Vyzkum

/o 2000x barva

Substrat
Adhezni vrstva

Monovrstva AICrBN

Kontakty



TripleCoating SI

povlak TiN + AITiN + TiSiN

Charakteristika

PVD povlaky

Povlak tvoreny vrstvou AITIN a vrchni
nanokompozitni vrstvou s vysokym
obsahem Si, ktery vhodné kombinuje
vynikajici houzevnatost a tvrdost
vrstvy AITIN a extrémné vysokou
tvrdost vrchni nanokompozitni vrstvy.

Oblast aplikaci

Upravy povrch(

Obrabéni zuslechténych oceli s tvrdosti
nad 60 HRC, obrabéni tézkoobrobitelnych

- materiald, obrabéni za sucha ¢i za intenzivnich
feznych podminek.

)3 2000x barva

Substrat
TiN
AITIN
TiSiN
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TripleCoating Cr

povlak TiN + AITIN + CrAISIN

Charakteristika

PVD poviaky

Povlak tvoreny vrstvou AITIN a vrchni
nanokompozitni vrstvou CrAISIiN,
ktery vhodné kombinuje vynikajici
houZevnatost a tvrdost vrstvy AITIN
a extrémné vysokou tvrdost vrchni
nanokompozitni vrstvy.

Oblast aplikaci

Upravy povrchti

Obréabéni kalenych materidlC, nerezi,
tézkoobrobitelnych materidld a velmi
- narocné aplikace.

Sluzby

\Vyzkum

)3 2000x barva

Substrat
TiN
AITIN

CrAISiN

Kontakty



MARWIN SI

povlak TIAISIN

TURBOTERMIN

Charakteristika

PVD povlaky

Nanokompozitni povlak TiAISIN tvoreny
zdékladni vrstvou s vysokou tvrdosti

a povrchovou vrstvou s vysokou
tepelnou i chemickou stabilitou.

Oblast aplikaci

Povlak se Sirokou Skalou pouziti pro
frézovani, vystruzovani a vrtani.

Upravy povrch(

Zakladni vlastnosti poviaku

Mikrotvrdost (GPa) Tloustka (um) Drsnost Ra (um) Tepelna stabi

0,10-0,20 >1000

/O 2000x barva

TIiAISIN
AITiSIN
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Vyzkum Sluzby Upravy povrchti PVD poviaky

Kontakty

MARWIN G

povlak TiAIN - AITiN

.
TURBOTERMIN

Charakteristika

Nanovrstevny gradientni systém AITiN
tvoreny vrstvou s plynulou zménou slozent.

Oblast aplikaci

Univerzalni povlak se Sirokou Skélou pouziti
pro frézovani, vystruzovani a vrtani.

Zakladni vlastnosti poviaku

Mikrotvrdost (GPa) Tloustka (um) Drsnost Ra (um) Tepelna stabilita (°C)
38 2-3

0,10 - 0,20 > 900

P 2000x

TiN

gradientni povlak TiAIN - AITiN
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ALWIN XC

povlak CrAISIN + TiC/C

Charakteristika

PVD povlaky

Novy robustni povlak pro narocné aplikace
v oblastech tvareni a lisovani. Jedna se

0 kombinaci osvédceného vykonného
poviaku ALWIN a vicevrstevného povlaku
TiC/C s nizkym koeficientem frikce. Také
tento povlak je pfipravovan soubéhem
magnetronového naprasovani a obloukovym
odparovanim materiélu v jednom procesu.

Upravy povrchi

Oblast aplikaci

Hluboke tazeni, kovani za tepla, hot forming,
tvareni vysokopevnostnich oceli spojené

s velkym mechanickym namahanim,
aplikace vyzaduijici eliminaci nalepovani
tvareného materialu na nastroj.

£ 2000x

Substrat
CrAISiN

Vicevrstevné TiC/C
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ALWIN

povlak CrAISIN

TURBOTERMIN

Charakteristika

PVD poviaky

Nanokompozitni poviak CrAISIN
s vysokym obsahem chromu,
vhodny pro aplikace narocné
na oxidacni odolnost a odolnost
vaci nalepovani obrabéného
materiélu na nastro.

Oblast aplikaci

Upravy povrchti

Univerzalni povlak vhodny nejen
pro frézovani a vrtani, ale také pro
oblasti lisovani, tvareni, nebo
kovani za tepla.

Sluzby

Zakladni vlastnosti poviaku

Mikrotvrdost (GPa) Tloustka (um) Drsnost Ra (um) Tepelna stabi C)
35 2-45

0,15-0,20 >1000

\Vyzkum

barva

CrN

CrAlISiN

Kontakty



SIGAAN AL

povlak na bazi SiB

Charakteristika

Unikatni keramicky povlak na bazi kfemiku,
ktery pIné vyuziva potencial patentované
technologie segmentové katody. VWyrazné
potlacuje nalepovani materialu, eliminuje
nutnost prabézného servisu a zvysuje
celkovou Zivotnost nastrojt.

Oblast aplikaci

Tlakové liti hliniku, lisovani a tvarenf
hlinikovych slitin a barevnych kovd.

barva

Substrat
Adhezni vrstva

Monovrstva SiB

Upravy povrch(

PVD povlaky
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SIGAAN Px

povlak na bazi SiB

Charakteristika

PVD poviaky

Keramicky povlak, ktery svym mimoradnym
slozenim a vlastnosti eliminuje nalepovani
plastu na formy, zkracuje vyrobni cyklus
(odformovani pfi vyssi teploté), zrychluje
tok taveniny a zvysuje Zivotnost forem.

Oblast aplikaci

Vstrikovani plastd.

Upravy povrchti

Sluzby

\Vyzkum

/3 2000x barva

Substrat
Adhezni vrstva

Monovrstva SiB

Kontakty



VANADIN

poviak CrVN

Podkladovy materidl

Adhezni vrstva

Zakladni vrstva

Zavére¢na vrstva s obsahem CrVN

Charakteristika

Povlak, jehoz zavéreCna vrstva
s obsahem vanadu vytvari

v pribéhu nasazeni néstroje
unikatni vysokoteplotni kluznou
vrstvu. Vysledkem je vyrazné
potlaceni nalepovani materialu
a zvySeni zivotnosti nastroje.

Oblast aplikaci

Tlakové it hliniku.

/3 2000x barva

PVD povlaky

Upravy povrch(
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LUBRIK G

povlak AITiN

Charakteristika

PVD poviaky

Povlak tvofeny gradientni vrstvou
AITIN zakonceny kluznou vrstvou
s obsahem oxidU a uhliku.

Oblast aplikaci

Obréabéni barevnych kovli
a zavitovan.

Upravy povrchti

Sluzby

Vyzkum

TiN
gradientni povlak TiAIN - AITiN

LUBRIK

Kontakty



TiCN MP

povlak TICN

Charakteristika
Gradientni povlak TiCN
optimalizovany pro viceucelové
pouZitf.

Oblast aplikaci

Povlak vhodny pro frézovani,
zavitovani, tvareni a strihani.

Zakladni viastnosti poviaku
T e e

34 1-4 0,20 - 0,25 400

P 2000x barva

TiN
TiCN

PVD povlaky

Upravy povrch(
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Vyzkum Sluzby Upravy povrchti PVD poviaky

Kontakty

TiN

povlak TiN

Charakteristika

Povlak tvofeny vrstvou TiN pro méné
naro¢né aplikace a nizké fezné rychlosti.

Oblast aplikaci

Povlak vhodny pro vrtani a frézovani,
komponenty, formy ¢i jiné nastroje.

Zakladni vlastnosti poviaku

Mikrotvrdost (GPa) Tloustka (um) Drsnost Ra (um) elna stabilita (°C)
25 2-3

0,10- 0,20 ~ 550

P 2000x barva

TN' .




Pozadavky na nastroje a dilce
urCené k povilakovani

PVD otéruvzdorné povlaky pfipravujeme na riizné nastroje ze slinutych
karbid(, z rychlofeznych a nastrojovych oceli, pricemz:

- popoustéci teplota nastrojli musi byt optimainé vyssi nez 450°C,
v odlvodnénych pfipadech Ize poviakovat nastroje s popoustéci
teplotou od 180°C;

PVD povlaky

- maximalni rozmér nastrojd je pr. 500 x 500 mm,
- maximalni vaha nastrojli je 300 kg,

- problematické je povlakovani hlubokych a Uzkych otvord a dutin,

Upravy povrch(

- povlakovani pajenych nastrojl pouze po predchozi dohodé
— zavisi na typu pouzité pajky.

Kontakty




Povlakovaci centrum SHM

PVD technologie vyuzivané firmou SHM jsou zalozeny na dvou
zakladnich principech povlakovani a jejich kombinacich. Jedna se
0 napafovani pomoci nizkonapétového oblouku a magnetronové
naprasovani. V obou pfipadech je vyuzito patentované usporadani
povlakovaci komory a princip rotacnich a segmentovych katod.
Tyto procesy se realizuji za vysokého vakua a teplot do 550°C.

PVD poviaky

- 118 zaméstnanc,
- 18 PVD povlakovacich zarizeni,

- az 50 variant poviaka,

- az 40 povlakovacich procesl denné.

Upravy povrchti

Vyzkum

Kontakty




V naSem povlakovacim centru
vyuzivame zatrizeni typu Pi300, Pi311, Pi411 a ORM.
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- Setrnd k ziydtaimu pro
- bez chemickych latek

- nevznikaji Zadné emise,
- rekuperace tepla
chladiciho systému,

- produktem jsou inerti
a velice stélé povlaky
na bazi keramiky
(nitrid a karbidd ki
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Snizeni energetické
1arocnosti procest,




O nas

Upravy povrch(l

Samotnému procesu poviakovani predchazi Upravy a pfiprava
povrchu nastrojd. Procesni parametry téchto Uprav zavisi na

__g Uzkeé spolupraci se zakazniky.

ch Rozsah nabizenych povrchovych Uprav:

a - STRIPPING - OMILANI
- MOKRE PISKOVANI - RUCNI LESTENI
- SUCHE PISKOVANI - ODJEHLENI
- ODHLINIKOVANI

Upravy povrchti

bfit nastroje pred Upravou bfit po Gpravé omilanim

Kontakty



O nés

Zazemi fyzikalni laboratore

Zazemi nadi fyzikalni laboratore a dlouholeté zkuSenosti nam umoznujf
precizni analyzy povrchl, geometrii i struktury materidld. Tyto analyzy
jsou vyznamnou podporou pfi rozhodovani o vhodnych postupech
povrchovych Uprav.

PVD povlaky

Nase pfistrojové vybaveni jsme doplnili o skenovaci elektronovy
mikroskop TESCAN MIRA véetné EDX sondy Oxford Instruments
ULTIM MAX, ktery vyrazné posouva moznosti naseho VaV, ale slouzf
také vam, nasim zékaznikiim, k analyzam a diagnostice.

Upravy povrchd
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O nas

Segment Sluzeb je pridanou
hodnotou nasi komplexni nabidky.

Je wyrazem nasf filozofie priblizit se co nejvice k zakaznikdm
a snahou resit detaily na osobni urovni.

PVD povilaky

- Rektifikace feznych hran nastrojd.

- Kompletni renovace lisovacich nastrojd.

- Systém pravidelnych svoz( do uréenych destinaci.

- Vyvoj zékaznickych variant povlak{ a technologii preduprav.

- Odborné poradenstvi v oblasti PVD povlaki a jejich aplikaci.

Upravy povrchti

- Pravidelné navstévy obchodné-technickych zastupct.

- Laboratorni analyzy povlakd (mikrotvrdost, tloustka, adheze,
prvkové sloZeni, drsnost, struktura a mikrogeometrie).

- DIALOG - poradani seminar(i zamérenych na prohlubovani
znalosti o PVD povlacich, technologiich a aplikacich.

- Elektronické zasilani doklad( v momenté prijmu
a expedice nastrojd.

- Dorucovani nastrojd cilovym zékaznikdm nasich odbérateld.

Kontakty




12h.

TURBOTERMIN

Turbo Termin

expresni povlakovani
osovych nastrojl
do 12 hodin.

Jako jediné povlakovaci centrum v CR
SHM jiz fadu let nabizi expresni poviakovani
osovych nastrojii za téchto podminek:

- pouze osové SK nastroje,

- poviaky MARWIN a ALWIN,

- prfedchozi domluva nutna
(tel. 736 627 240),

- sluzba za priplatek.

Upravy povrchi

O nés

PVD povlaky
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O nas

PVD povilaky

Upravy povrchti

Kontakty

Vyvoj nezastavis
aneb 30 let ménime
mikrosvétem makrosveét

Vyvoj PDV technologii a zafizeni zastéava nasi vasni jiz vice nez 30 let.
Fascinovani schopnosti mikronovych vrstev ménit makrosvét néstrojl
a komponent, vylepSujeme nejenom jejich tvrdost a otéruvzdornost,
ale i vysokoteplotni, frikéni, a dokonce optické vlastnosti.

Periodicka tabulka nabizi nepreberné moznosti a kombinace pro nové
povlaky. Na nékolik vyvojarskych zivotll. Je tfeba ale testd, nejlépe
téch redlnych. Proto nesmirné radi spolupracujeme s nasimi zakazniky
na jejich aplikacich. Nasleduje obrovska radost a vnitini uspokojeni
v pripadé Uspéchu, stejné tak velky smutek, kdyz se nezadafi. Obé
patfi do Zivota vyvojare.

BIGAAN XC. Nas nejnovejsi vysledek, ktery vychazi z mnohaletého
studia vrstev s borem a snahy pripravit BN v kubické formé& PVD
technologii a ktery kombinuje jak tvrdé, tak i kluzné viastnosti bor
nitridu, se stava univerzalnim feSenim v oblasti obrabént.

Dokoncili jsme technologicky upgrade stavajicich obloukovych zafizeni
na magnetronovo-obloukovy soubéh. Nejenom pro dalsi vyvoj, ale
i pro vyrobu. Nové povlaky je prosté potfebuiji. Ovéreny koncept jsme
technologickou svobodu. IONA predstavuje trend nasich budoucich
povlakovacich zafizeni.

Vstoupili jsme do svéta zvlastnich nestruktur, kovovych skel, se
zviastnim charakterem, které oteviou nové oblasti v PVD vrstvach.

S kolegy z Centra HIiLASE jiz 5. rokem zkoumame moznosti
supervykonnych lasert v redliném svété. UZ se nejedna ,jen“ o LSP, ale
i LST, LSM a LC. Kombinace s povlaky dokéaZe hodné prekvapit, at' uz
v tlakovém liti hliniku, kovariné nebo stfhani.

Posledni dobou ale také nahlizime pod poklicku diamantt a pokousime
se 0 jejich ,nemoznou* pfipravu PVD technologi.

Samoziejmé, Ze v tom vyvoj neni sam. Bez koleg(l ve vyrobé a obchodu
by to neslo. A bez vas uz viibec ne.






IONA - stavba povlakovaciho zafizeni vlastni koncepce

S——







Obchodni oddéleni




Obchodni oddéleni

Roman Jankd

obchodni feditel
+420 736 627 244
janku@shm-cz.cz

Michal Fiser

obchodné-technicky zastupce
+420 773 044 138
fiser@shm-cz.cz

Richard Svanda

obchodné-technicky zastupce
+420 604 284 713
svanda@shm-cz.cz

Michal Béhalek

fidi¢ — referent obchodu
+420 608 736 498
behalek@shm-cz.cz

Dalibor Sangeta

obchodné-technicky zastupce
+420 737 215 232
sangeta@shm-cz.cz

Sylva Kesslerova

asistentka
+420 737 215 230
kesslerova@shm-cz.cz

Vojtéch Winkler

fidi¢ — referent obchodu
+420 777 289 844
winkler@shm-cz.cz

LEA0]

Upravy povrchi

O nés

PVD povlaky



O nés

SHM Slovakia, s.r.o., Rajec

NaSe slovenska pobocka obsluhuje slovensky a castecné také polsky trh.
- 18 zaméstnancd,

- 3 povlakovaci zafizeni,

PVD povilaky

- 215 000 kust feznych nastrojd rocné.

Upravy povrchti

Martina Martinkova SHM Slovakia, s.r.o.
vedouci pobocky Nadrazna 329
+421 911090 179 SK-015 01 Rajec

martinkova@shm-sk.sk




O nés

SHM v Polsku

Jiz mnoho let nabizime naSe povilaky a sluzby také na narocném
polském trhu. Dafi se nam zde trvale rozSifovat okruh zakaznikd
a troufame si tvrdit, Ze je nyni SHM v Polsku etablovanou
a respektovanou firmou. Stejné jako na ceském trhu se zde prosazujeme
diky novinkdm, poviakim ALWIN XC nebo BIGAAN XC. Nechybi ani
povlaky TripleCoatings v kombinaci s Upravami feznych hran. Uspé&chy
prinasdi také aplikace zakaznickych variant nasich poviakd a sluzba
kompletni renovace lisovacich néstrojd.

PVD povlaky

Upravy povrchi

NG AT N A ) TGO
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Povlakovaci centra SHM

O nas

PVD povilaky

Upravy povrchti

=

SHM pajec

SHM, s.r.o. SHM Slovakia, s.r.o.
Priimyslova 3020/3 Nadrazna 329

787 01 Sumperk 015 01 Rajec

Ceska republika Slovenska republika
Tel.: +420 583 241 176 Tel.: +421 911 090 179
Logistika

Tel: +420 736 627 240
Tel: +420 737 512 090



SHM
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PVD POVLAKY

WWW.SHM-CZ.CZ S o ——



Prevodni tabulka tvrdosti

mez
pevnosti
[MPa]

tvrdost

podle
BRINELLA

tvrdost

podle
VICKERSE

tvrdost

podie
ROCKWELLA

tvrdost

podle
ROCKWELLA

mez
pevnosti
[MPa)

tvrdost
podle
BRINELLA

tvrdost

podie
VICKERSE

tvrdost

podle
ROCKWELLA

tvrdost

podle
ROCKWELLA

Rm HB HV | HRB | HRC Rnm HB HV | HRB | HRC
285 86 90 1190 | 352 370 37,7
320 95 100 56,2 1220 | 361 380 38,8
350 105 110 62,3 1265 | 371 390 39,8
385 114 120 66,7 1290 | 380 400 40,8
415 124 130 71,2 1320 | 390 410 41,8
450 133 140 75,0 1350 | 399 420 42,7
480 143 150 78,7 1385 | 409 430 43,6
510 152 160 81,7 1420 | 418 440 44,5
545 162 170 85,8 1455 | 428 450 45,3
575 171 180 87,1 1485 | 437 460 46,1
610 181 190 89,5 1620 | 447 470 46,9
640 190 200 91,6 1665 | 456 480 47,7
675 199 210 93,5 1695 | 466 490 48,4
705 209 220 95,0 1630 | 475 500 49,1
740 219 230 96,7 1665 | 485 510 49,8
770 228 240 98,1 1700 | 494 520 50,5
800 238 250 99,5 1740 | 504 530 51,1
820 242 255 23,1 1775 | 513 540 51,7
850 262 265 248 | 1810 | 523 550 52,3
880 261 275 26,4 | 1845 | 532 560 53,0
900 266 280 271 1880 | 542 570 53,6
930 276 290 28,5 | 1920 | 551 580 54,1
950 280 295 29,2 | 1955 | 561 590 54,7
995 295 310 31,0 | 1995 | 570 600 55,2
1030 | 304 320 32,2 | 2030 | 580 610 55,7
1060 | 314 330 33,3 | 2070 | 589 620 56,3
1095 | 323 340 34,4 | 2105 | 599 630 56,8
1125 | 333 350 35,5 | 2145 | 608 640 57,3
1165 | 342 360 36,6 | 2180 | 618 650 57,8




Periodicka tabulka prvk{
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Planovaci kalendar 2024

Tyden Dekada Mésic Ctvrtleti
2 Dny v tydnu - )
’E Cislo | Prac. | Cislo | Prac. Cislo Prac. Prac. Prac.
poloTsT NE tydne | dnii |dekady| dni mésice dnii hodin dnii/hodin
2|3 1 4
8[910 2 5 ! ! 176
s 2 184
2(15/16|17 3 5 2 7 .
= + 165 .
22(23|24 4 5
3 8 172,5%*
293031 5 3 63
5 2 +2*
4 7
567 6 5 168
£|12|13]14 7 5 5 7 2 21 504
157,5 520**
19(20 21 8 5 6 ; (8 hod)
26 (27|28 9 4
o ! 7 6 160
4725
—14]5]6 10 | 5 168 | 4875
S[11]12]13 1| 5 20* (7,5 hod.)
% 8 8 +1 150
18(19|20 12 |5
157,5*
25 (26|27 13 | 4 9 6
_n 23 "4 10 | 7 168
_|8]9]10 15 | 5 176
£[15[16 |17 6|5 | 1|7 4 2 Il
S +1
S 22(23]24 17| 5 157,5 .
12| 7 165"
29(30 18 | 2 62
1 18 | 2 3| e 8 +3*
-16[7 19 | 4 184+
£ 21
B |13[14 15 20| 5 |14 6 5 o 496
< 157,5 520**
20 (21|22 21 | 5 ’
15| 9 172,5** | (8 hod.)
27 (28|29 2 | 5
21 - 1wl 6 46
5
s 3(4]|5 23 | 5 160 | +487,5%
£(1011[12 24 | 5 7l s 6 20 (7,5 hod.)
©[17[18] 19 2% | 5 150
24 (25|26 2% | 5 |18 6

* Placeny svétek

** Fond pracovni doby véetné placenych svatkii




Planovaci kalendar 2024

o Tyden Dekada Mésic Cturtleti
% Dny v tydnu Cislo | Prac. | Cislo | Prac. Cislo Prac. Prac. Prac.
POTUTISTI &T tydne | dni |dekady| dni mésice dnii hodin dnii/hodin
11234 27 4
2% 5 19 7 176
(&) Kk
% 29 184
2 29 5 20 7 1
S 20| 5 165 | |,
21 8 172,5**
31 3 65
31 2 29 7 1
- )5 176
a 33| 5 | 23| 7 8 22 520
w
34 5 " 8 165 528**
35 | 5 (8 hod.)
35 -
25 7
3% | 5 487,5
] 15 1l g 9 21 1% (7459 :d )
= ,5 hod.
N 38 | 5 157,5
39 5
27 6
40 | 1
40 | 4
28 8 176
41 5 ek
= 184
g 2
2 2| 5 |29 | 6 1 0 o |V
165
43 5 30 8 172,54 .
I 2 | A o
44 | 1 "
31| 6 +4
3 45 5 168
*§ 46 5 32 8 1 1 2 496
e 47 | 5 157,5 528+
48 5 33 7 (8 hod.)
4 | -
34 7
49 5 152 465
8 176** 495**
2 50 5
g 3 | 8 1 2 Jod (7,5 hod)
£ 515 1425
52 2 165**
36 4
[ 1] 2




Planovaci kalendar 2025

Tyden Dekada Mésic Ctrtleti
2 Dny v tydnu N ”
>§ Cislo | Prac. | Cislo | Prac. Cislo Prac. Prac. Prac.
Po | UT| ST CT| PA tydne | dnii |dekady| dni mésice dnii hodin dnii/hodin
2|3 1 2
1 7 176
_|6/7/8]9]10 2 | 5 » 184+
S |13[14|15[16|17 3 [ 5| 2 6 "
S + 165 |
20|21 |22(23 |24 4 | 5
3 9 172,5** "
2728|29(30|31 5 | 5 63
1 2 - il s 1+
[314]5|6|7 KAKN 6 | 5 160
2(10(11 (12|13 |14 BEAR[R 7 5 20
= 5 8 150 504
17|18 |19(20 |21 P2AR%Y} 8 | 5 512+
9 [ 5|6 |6 (8 hod.)
9 -
7 6
5 472,5
s 5 168 480**
2 8 | 8 3 21 (7,5 hod.)
a 5 157,5
5
9 | 7
1
4
10 | 8 160
= 5 20 176**
] 4 | 11| 5
a2 +2*
2 150 "
12 | 7 165* -
3
] 61
13| 5 160 kad
g 4 20 176*
B 5 | 14 | 7 "
S +2 150 488
5 51| s 165+ | 520
5 (8 hod.)
" 16| 7
5 4575
|9 |10[11 5 168 | 487,5**
£ 17 | 8 6 21 (7,5 hod.)
3161718 5 1575
23 (24|25 5
18 | 6
30 1

* Placeny svétek
** Fond pracovni doby véetné placenych svatkii




Planovaci kalendar 2025

Tyden Dekada Mésic Cturtleti
2 Dny v tydnu .
vk} Cislo | Prac. | Cislo | Prac. Cislo Prac. Prac. Prac.
= poluTISTICTI PR tydne | dnd |dekady| dnd mésice dnd hodin dni/hodin
11234 27 | 4
19 8
g|7|8|9]10|11 28 5 184
§ 14|15(16|17 (18 29 5 20 6 7 23
3 172,5
©121(22123(24|25 30 5 ”
21| 9 1]
2829|3031 3 4 "
1 3 1
. 22 6 66
- 4(5|6(7|8 0 K7 5 168
El11/12|13|14 |15 B 33| 5 21
«» 23 8 1575 528
18|19(20| 21|22 ‘3 34 5 ’ (8 hod.)
2526|2728 |29 &l 35 5 24 7
1(2(3|4|5 6|5 | 0| 4 495
8 10|11 (12 ‘¥ 37 5 176 (7,5 hod.)
Et:?i' 15|16 |17 (18|19 d 38 5 26 7 9 22
39 5 165
27 7
40 2
40 3
28 8 176
- 41 5 - 184**
2 2| 5 | 20| 6 1 0 o IV
43 5 165 .
30 8 172,5**
44 | 4 61
44 - +5*
31 6 152
= 45 5 *x
= 19 160
5 %6 | 5 1 1 st 488
3 rawnha 1425 | 528
n =T % 150* | (8 hod.)
5
49 5 34 8 160
457,5
§ 50 5 20 184** 495**
2 51| 5 |35 | 7 ’ (7,5 hod.)
3 +3
- 52 2 150
36 5 172,5**
1 3




